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Nastrojarska frézka

Toolroom milling machine

Werkzeugfrasmaschine

NHCTpymeHTanbHbI Gpe3epHbii
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FNGJ40 A

sTlL TABLE TISCH cron

Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep paboueii nosepxHocTU mm/Mm 800 x 400
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — KonuyecTBo 7
—$itka a rozte¢ — width and spacing — Bereite x Abstand — LUMPYHA W Wwar mm/mMm 14 x50
Maximélni zatiZeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcvmanbHas rpy30nofbemHoCTb cTona kg/kr 350
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6ouas nogava

— podélny X rucni/strojni — longitudinal X manual/machine | — léngs X manuell/maschinenvorschub — npogonbHas X pyuHas/MexaHnueckas mm/mMm 640/600
— piiicny Y ruéni/strojni — cross Y manual/machine — quer Y manuell/maschinenvorschub — nonepeyHas Y pyyHas/mMexaHuyeckas mm/mMm 430/400
— svisly Z ruéni/strojni — vertical Zmanual/machine — senkrecht Z manuell/maschinenvorschub | — BeptukanbHas Z pyuHas/mexanuyeckas mm/Mm 415/400
Posuvy — pocet stupiidi Feeds — numbers of feed rates Vorschiibe — Anzahl der Stufen Mopaum — uncno crynexeit spt|1)1’f2 l:]lli /:;sﬁlis:é
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — ananasox X,Y mm/min. /MM/M1H 15-1000
—rozsah Z —rangeZ — Bereich Z — anasoH Z mm/min. / MM/MUH 6-400
Rychloposuv Rapid traverse Eilgang YckopeHHas nogava

XY XY X,Y XY mm/min. / MM/MUH 2000

A A A A mm/min. / MM/MUH 800
HORIZONTALNI VRETENO HORIZONTAL SPINDLE HORIZONTALSPINDEL TOPWU30HTANIbHBII WNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od plochy | Distance of spindle axis to working | Abstand der Spindelachse von der PaccTonHme o1 LUNMHAENA OT NOBEPXHOCTH

pevného stolu surface of fixied table Winkeltischarbeitsflédche pabouero ctona mm/im 138-558
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos [lnanason 060poToB — NnaBHoO ot./min./rp.m./ U./min./ 06/mux 50-4000
Pocet rychlostnich stupnd Revolutions — numbers of rates Getriebestufen Yncno cTyneHeii ckopocti 2
Rizen otécek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung Mepeknioyerue 06opotos sg:},fgﬁllzé jt;ﬁf::{)
VERTIKALNI VRETENO VERTIKAL SPINDLE VERTIKALSPINDEL BEPTUKANIbHBI LNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame | Abstand der Spindelachse von der PaccTonHme ocu NMHAensa o Hanpasns-

stojanu quide ways Standerfihrung fowieii 6ankiu mm 250-650
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless RoDrehzahlbereich — stufenlos [lnanasoH 060poToB — NnaBHo ot./min./rp.m./ U./min./ 06/Mux 50-4000
Pocet rychlostnich stupnd Revolutions — number of rates Getriebestufen Konuuectso cTyneHeit ckopocTy 2
Rizeni otacek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung Tepekntouerue obopotos sgmgﬁllilsjtﬁrﬁ!::{)
Natoceni vietena Spindle swivelling Spindelschwenkung Mosopot wnuHaens +90°
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub BbiaBinKkeHue nuHonM mm/mMm 80
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK

Vykon hlavniho motoru Motor power Hauptmotorleistung MouHocTb ABUratens kW/kBT 4
Vykon posuvového motoru Travel motor power Vorschubmotorleistung MowHocTb ABUraTena nogay kW/kBt 1,1
Celkovy piikon Max. power input AnschluBleistung 06128 MOLLHOCTb kVA/kBA 22
Hmotnost Weight Masse Bec ka/kr 2500
Zastavénd plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbi B nnane mm/Mm 2070x2120
Vyska stroje Height Hohe Bbicora cTaHKa mm/Mm 2251




OLOMOUC

POPIS VYROBKU

PRODUCT DESCRIPTION

FNGJ40 A

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE

OMUCAHME NPOAYKTA

Stroj FNGJ 40A je konvencni nastrojarska frézka, urcend
pro frézovaci, vrtaci vyvrtdvaci a zdvitovaci operace na
obrobcich do hmotnosti 350 kg v malosériové vyrobé,
zejména v nafadovnach.

Je dodévén s horizontdlnim vietenem, ulozenym ve
smykadlovém vieteniku. Déle je stroj vybaven vertiklni
hlavou a pevnym thlovym stolem. Vertikalni hlava je
opatfena pinolou s ruénim vysuvem, vieteno Ize nakla
pét v rozsahu + 90°.

Rozsah otacek vietena je rozdélen do dvou stupiid s ply-
nulou regulaci s maximem 4000 ot./min. a v kombinaci
s plynulou regulaci pracovnich posuvii umozfiuje hospo-
damé obrabéni nejriznéjsich druhd materiald.
OptimaIni mazani funkénich ploch je zajiSténo pomoci
mazaciho agregétu s davkovaci. Stroj je rovnéz vybaven
chlazenim nastroje, svitidlem a bezpecnostnim krytem
pracovniho prostoru.

Technologické moznosti stroje rozsituje pouZiti zvlastni-
ho piisluenstvi.

— plynule stavitelné otacky pomoci frekvencniho
ménice ve dvou stupnich

— viteteno ve vysuvné pinole s hrubym a jemnym
vysuvem

— plynule stavitelné posuvy ve vech 3 oséch pomoci
frekvencniho ménice

— kalené vodici plochy

— jednoduchd a komfortni obsluha, kompaktni
usporadani

— centrélni mazani s dévkovaci

— Siroké technologické moznosti

— vysokd tuhost, pfesnost a spolehlivost

— snadnd ddrzba

— modeni vzhled a dokonald povrchova dprava
specidlnimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDEN{ STROJE

— pevny thlovy stlil o rozmérech 800 x 400 mm

— vertikdlni hlava

— frekven¢ni ménic v pohonu vietene

— hruby a jemny vysuv pinoly

— strojni posuv X, Y, Z (plynule stavitelné posuvy)

— rucnikola na osach X, Y aZ s odméfovacimi iselniky s
délenim 0,01 mm

— centralni mazani s dévkovadi

— chlazeni néstroje

— elektrovyzbroj pro napéti 3 x 400V/50 Hz

— ndtér stroje — modrd a Sedd barva odstin RAL 5010/RAL
9002 odstin

— osvétleni pracovniho prostoru

— kryt pracovniho stolu

ZVLASTNI PROVEDEN(

— provedeni pro palcovou odméFovaci soustavu

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez 3 x
400V/50 Hz

— kulickové 3rouby v osach XaY

— kryt svislého vedeni

— jiny barevny odstin

— vybavenistroje islicovou indikaci polohy

— automaticky mazadi pfistroj

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

— otocny a sklopny stiil TU 32N

— rameno s podpérnym loziskem LFH 32N
— obrdZeci hlava I0B 32N

— odklépéc

The machine FNGJ 40A is designed to cover a wide range

of milling, drilling, boring and thread cutting operations on
workpieces of to 350 kg weight. This machine is especially
suitable for single pieces production at tool-making work-
shops.

The machine is equipped with horizontal spindle which is
fitted in the ram-type spindle head and also with vertical
milling head, and with fixed angle table. The machine is
delivere with hand shift-out of the spindle quill. Tilting of
spindle s possible in the range = 90°.

The stepless spindle speeds are divided into 2 steps with
max. 4000 r.p.m. and together with stepless working feeds
the machine enables economical machining of varios ma

terials.

Optimal lubrication of guideways is solved by means of
lubricaation pump with dosing device. Tools cooling equip-
ment, working light and safety guard of working space are
delivered as standard accessories.

Using of the optional equipment from our variety entlarges
technological possibilities of the machine.

— Stepless spindle speeds by means of frequency convertor
in2steps

— Spindle in the quill with fine and large shift-out

— Stepless feeds in 3 axes by means of a frequency
convertor

— Hardened guideways

— Simple and comfortable operation, compact layout

— Central lubrication by means of dosing devices

— Wide range of technologic possibilities

— High rigidity, accuracy and reliability of the machine

— Easy maintenance

— Modern design and perfect surface finish with oil-
resistant painting

STANDARD EXECUTION

— Fixed angle table 800 x 400 mm

— Vertical milling head

— Frequency convertor in spindle drive

— Fine and large shift-out of quill

— Machine feeds X, Y, Z (stepless adjustable feeds)

— Hand wheel in axes X, Y, Z with measuring dials and
with dividing 0,01 mm

— Central lubrication with dosing devices

— Tool cooling equipment

— Electrical equipment for 3 x 400 V/50 cycles

— Paint of machine — blue and grey colour RAL 5010/
RAL9002

— Lighting of working space

— Working space guard

SPECIAL EXECUTION

— Inch execution of machine

— Other electrical standards than 400 V/50 cycles

— Ballscrews in axes X, Y

— Cover of vertical guideways

— Machine with other painting

— Machine equipped with digital read-out HEIDENHAIN
— Automatic lubrication system

SPECIL ACCESSORIES

— Swivelling and tilting table TU 32N
— Overarm with bearing LFH 32N

— Slotting head 10B 32N

— Swing away arm

Die MaschineFNGJ 40A ist eine konventionelle Werkzeug
frasmaschine die fiir das Frasen, Bohren, Aushohren und
Gewindeschneiden der Werkstiicke bis zu 350 kg Masse aus-
gelegtist. Sie findet Verwendung besonders in Werkzeugbau
bei der Einzelfertigung.

Die Maschine wird mit Horizontalspindel im Spindelstock
gebaut. Die Maschine ist mit Vertikalfréskopf und festem
Winkeltisch ausgeriistet. Der Vertikalfraskopf ist mit der
Pinole mit dem Handvorschub ausgestattet, die Spindel ist
schwenkbar +90°.

Der Bereich von Spindeldrehzahlen st stufenlos in 2 Stufen,
mit Maximum 4000 U/min. In der Kombination mit den stu-
fenlosen Vorschiiben wird die wirtschaftliche Bearbeitung
von verschiedenen Werkstoffen erméglicht.

Die optimale Schmiereung der Arbeitsflachen wird durch
Schmieraggregat und Dosierer sichergestellt. Die Maschine
ist weiterhin mit Werkzeugkiihlung, Beleuchtung und Tisch
schutzabdeckung ausgerilstet.

Die technologischen Mdglichkeiten der Maschine
erweitert die Verwendung des Sonderzubehdrs.

— Stufenlose Spindeldrehzahlen mittels Frequenzumrich-
tersin 2 Stufen

— Die Vertikalspindel ist in der Pinole mit Grob- und
Feinvorschub gelagert

— Stufenlose Vorschiibe in allen 3 Achsen mittels Frequenz-
umrichters

— Gehértete Fiihrungsbahnen

— Einfache und bequeme Bedienung, kompakte Anord-
nung

— Zentralschmierung mit Dosierern

— Breite technologische Maglichkeiten

— GroRe Steifigkeit, Genauigkeit und Zuverldssigkeit

— Einfache Instandhaltung

— Modernes Design der Maschine, perfekte Oberflachebe-
handlung, Anstrich mit speziellen dlresistenten Lacken

STANDARDAUSFUHRUNG

— Fester Winkeltisch 800 x 400 mm

— Vertikalfréskopf

— Frequenz-Umrichter im Spindelantrieb

— Fein- und Grob-Pinolenhub

— Maschinelle Vorschiibe X, Y, Z (stufenlos)

— Handréder in der X, Y und Z- Achsen mit Zifferringen
mit Teilung 0,01 mm

— Zentralschierung mit Dosierern

— Werkzeugkiihlung

— Elektroausriistung 400 /50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002

— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN

— Zollausfiihrung

— Andere Elektroausriistung als 3 x 400 V/50Hz

— Kugelgewindetriebe auf den Achsen Xund Y

— Abdeckung fiir senkrechte Fiihrung

— Anstrichin anderen Farbttnen

— Ausstattung der Maschine mit Digitalanzeige HEIDEN-
HAIN-in 3 Achsen

— Automatisch Zentralschmieranlage

SONDERZUBEHOR

— Schwenkbarem und kippbarem Rundtisch TU 32N
— Stiitzarm mit Lager LFH 32N

— StoBkopf 10B 32N

— Scharnier fuer den Vertikalfraeskopf

CraHok FNGJ 40A— 310 KOHBEHLWMOHANbHBIMHCTPYMEH
TallbHblii CTaHOK, MpeaHa3HaueHHblii AnA (GpesepHbiX,
CBEPIUbHBIX, PACTOUHBIX M Pe3bOOHape3HbIX onepauuii
Ha fieTansx Becom 1o 350 Kr B MeKoCepuitHOM Npou3BO
CTBE, 3 UIMEHHO B HCTPYMEHTA/IbHbIX LiEXaX.

(TaHoK MOCTaBNAETCA C TOPU3OHTANIbHBIM LINMHAENEM,
YCTHOBTIEHHbIM B NON3YHKOBOI LLINMHAENbHOIA 6abke. (Ta-
HOK Jlanee OCHALLEH BEPTUKAbHOI FOMOBKOI 11 HEMOZBI-
HbIM YITIOBbIM CTOMOM. BepTikanbHas ronoBka ocHaLuexa
MUAHOMbIO C PYYHBIM BbIABIBKEHIEM, LUNVHAENb MOXHO
HaKNOHATb B npeaenax = 90°.

[nanasoH 060pOTOB LWNMHAENS pa3feneH He 2 CTyNeHM
MNIaBHO PerynupoBKoii NP MaKCUMabHOM Konnuectse
060poToB 4000 06/MiH, 11 B COUETaHUV C MNABHOIA perynu
POBKOIA pabouux nopiay No3BonAeT onTVManbHylo 06pabor
Ky Pa3NnuHbIX BULOB MaTepuanos.

OnTUManbHaA cMaska (yHKLMOHANbHbIX MOBEPXHOCTel
obecneyeHa ¢ MOMOLLbIO (Ma30YHOrO arperata C £03a
Topamy. (TaHOK TaKXe OCHALLEH CUCTEMOIi OXTaMzeHUs
VHCTPYMEHTOB, CBETWIBHUKOM 11 MPEZOXPAHUTENbHbBIM
orpax/ieHuem paboyero NpoCTpaHCTBa.

TexHonoruyeckue BOMOXHOCTA CTaHKa YBENMUMBAIOTCA
6narofaps MCnonb30BaHI0 CMIELMANbHBIX MPUHAZNEX
HocTedl.

PREDNOSTI | ADVANTAGES | VORTEILE | NPENMYLLECTBA

— NSIaBHOE M3MEHEHIe oAy C MOMOLLbIO YaCTOTHOTO
npeobpa3oBarens B 2 CTyneHsx

— LUNVHAENb B BLIABIKHOI HONM C TPYGLIM U TOYHbIM
BbIABIDKEHMEM

— NNIaBHOE M3MeHeHue Noay B 3 0CAX C MOMOLLblO
YacToTHorO NpeotpasoBarens

— KaleHHble HanpasnsioLye

— NpocToe 1 KOMGOPTHOE 06CTYKMBAHNE, KOMNaKTHoE
PacronoxeHite CraHka

— LieHTPANM30BaHHaA CACTEMA CMa3KY € 403aTOPaMM

— LUMPOKME TeXHONOTMYECKie BO3MOXKHOCTH

— BbICOKast MPOYHOCTb, TOUHOCTb U HABEKHOCTD

— NPOCTO YXOf3 33 CTaHKOM

— COBpEMEHHbIVi 3aiiH W OTYHaA NIOKPacka noBepx-
HOCTei CeLMabHLIMI MACTIOCTOMKUMIA fTakamut

CTAHAAPTHOE NCMONTHEHME

— HemnogBIXHbIIA Yr10BoiA cTon pasmepamu 800 x 400 Mm

— BepTVKanbHasA ronoBKa

— YaCToTHbIiA NpeoOpa3oBarteNb NPUBOZA WNMHAENA

— rpy6oe 1 TouHoe BbIABIKEHME MHONM

— MaLurHHas nogaya X, Y, Z (nnasHo ycTaHaBnMBaemble
nogjaum)

— LuTypBan AnA pyyHoii nogaun B ocax X, Y, Z, wkana ¢
LieHoit neneqna 0,01 Mm

— LieHTpa/IbHasA CMa3ka C 403aTopamu

— 3N1eKTPOOCHACTKa AN HanpsxeHua 400 B/50 Ty

— OXMaX[EHIe MHCTPYMeHTa

— NOKpacka CTaHKa — CUHMIA 1 Cepbiii LiBeT, 0TTeHoK RAL
5010/RAL 9002

— 0cBeLLeHe paboyero MPpoCTPaHCTBa

— npefioXpaHuTENIbHOE OrpaXkaeHie pabouero cTona

CNELUANBHOE UCNONHEHMUE

— UCNONHeHMe AnA A0/MOBOI M3MepHUTENbHOI CUCTEMbI

— JMeKTPUYeCKas 0CHACTKa ANA BENMUUHbI HANpAXeHNA
ZIpyroii, yem 400 B/50MLy

— LLIAPMKOBbIE BUHTbI B OcAX X 1Y

— MOKPbITUE BEPTUKBIIbHBIX HAMPaBAAOLLNX

— JpYroil LiBETHOIA OTTEHOK

— OCHaLLieHMe CTaHK YVICNI0BOV MHAVIKaLIMel NONOXeHUs

— aBTOMaTUYeCKMil CMa30uHoe YCTPOICTBO

CNELUANDBHBIE NPUHADNEXHOCTU

— NOBOPOTHbIM 1 onpoKIAHbIM cTonom TU 32N

— KOHCONbIO 11 OMOPHBIM NOAWMAHMKOM LFH 32N
— nonbexHas ronoska 0B 32N

— OTKMAHOE npucnocobnenve




OLOMOUC

Nastrojarska frézka

Toolroom milling machine

Werkzeugfrasmaschine

NHCTpymeHTanbHbI Gpe3epHbii

CTaHOK

A DA

A P ATIO

FNGJ50 A

sTlL TABLE TISCH cron

Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep paboueii nosepxHocTi mm/Mm 900 x 500
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — KonuyecTBo 9
—$itka a rozte¢ — width and spacing — Bereite x Abstand — LWMPYHA W Wwar mm/mMm 14 x50
Maximélni zatizeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcvmanbHas rpy30nofbemHoCTb cTona kg/kr 350
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6ouas nogava

— podélny X rucni/strojni — longitudinal X manual/machine — Idngs X manuell/maschinenvorschub — npogonbHas X pyyHas/MexaHnyeckasn mm/mMm 720/700
— piicny Y ruéni/strojni — cross Y manual/machine — quer Y manuell/maschinenvorschub — nonepeyHan Y pyuHas/MexaHuyeckas mm/mMm 530/500
— svisly Z ruéni/strojni — vertical Z manual/machine — senkrecht Z manuell/maschinenvorschub | — BepTukanbHan Z pyuHas/mexaHudeckas mm/Mm 515/500
Posuvy — pocet stupiidi Feeds — numbers of feed rates Vorschiibe — Anzahl der Stufen MNogaum — uncno cryneneit Slzf'l l:llli /ss/t:,?;?:é
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — AmanasoH X,Y mm/min. /MM/M1H 15-1000
—rozsah Z —range Z — Bereich Z — anasoH Z mm/min. / MM/MUH 6-400
Rychloposuv Rapid traverse Eilgang YckopeHHas nopaua

XY XY XY XY mm/min. / MM/MIH 2000

/A A /A z mm/min. / MM/MiH 800
HORIZONTALNI VRETENO HORIZONTAL SPINDLE HORIZONTALSPINDEL TOPU30HTANIbHBII WUNUHAEND 150 40
Vzda'Ignost osy vietene od plochy | Distance of spindle axis to working Abstanq de[SpindeIachse von der Winkelti- | PacctoaHue ocu unuHpens ot nosepx- mm/mm 138-658
pevného stolu surface of fixied table scharbeitsflache HocTi paboyero cTona

Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos [lvanason 060poToB — NnaBHoO ot./min./r.p.m./ U./min./ 06/Mux 50-4000
Pocet rychlostnich stupnd Revolutions — numbers of rates Getriebestufen Yucno cTyneeii ckopocT 2
Rizeni otécek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung Mepekniouenue 060potos sg:},fgﬁllzé jt;ﬁf::{)
VERTIKALNI VRETENO VERTIKAL SPINDLE VERTIKALSPINDEL BEPTUKANIbHBIi LNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame Abstand der Spindelachse von der PaccTonHme ocM LuNMHAENA 4o HanpaBns-

stojanu quide ways Standerfiihrung fowieii 6ankiu mm 250-770
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless RoDrehzahlbereich — stufenlos [lnanason 060poToB — NnaBHO ot./min./r.p.m./ U./min./ 06/Mux 50-4000
Pocet rychlostnich stupnd Revolutions — number of rates Getriebestufen Konuuectso cTyneHeit ckopocTy 2
Rizeni otacek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung Mepekntouerue obopotos sgmgﬁllilsjtﬁrﬁ!::{)
Natoceni vietena Spindle swivelling Spindelschwenkung Mosopot wnuHaens +90°
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub BbigsieHme nuxonm mm/Mm 80
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK

Vykon hlavniho motoru Motor power Hauptmotorleistung MowHocTb ABuratens kW/kBT 4
Vykon posuvového motoru Travel motor power Vorschubmotorleistung MowwHocTb ABUratena nogay kW/kBt 11
Celkovy piikon Max. power input AnschluBleistung 0611428 MOLLHOCTb kVA/kBA 22
Hmotnost Weight Masse Bec ka/kr 2600
Zastavénd plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbi B nnane mm/Mm 2170x2120
Vyska stroje Height Hohe Bbicota cTaHka mm/Mm 2251




OLOMOUC

POPIS VYROBKU

PRODUCT DESCRIPTION

FNGJ50 A

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE

OMUCAHME NPOAYKTA

Stroj FNGJ 50A je konvencni nastrojarska frézka, urcend
pro frézovaci, vrtaci vyvrtdvaci a zdvitovaci operace na
obrobcich do hmotnosti 350 kg v malosériové vyrobé,
zejména v nafadovnach.

Je dodévén s horizontdlnim vietenem, ulozenym ve
smykadlovém vieteniku. Déle je stroj vybaven vertiklni
hlavou a pevnym thlovym stolem. Vertikalni hlava je
opatfena pinolou s ruénim vysuvem, vieteno Ize nakla
pét v rozsahu + 90°.

Rozsah otacek vietena je rozdélen do dvou stupiid s ply-
nulou regulaci s maximem 4000 ot./min. a v kombinaci
s plynulou regulaci pracovnich posuvii umozfiuje hospo-
damé obrabéni nejriznéjsich druhd materiald.
OptimaIni mazani funkénich ploch je zajiSténo pomoci
mazaciho agregétu s davkovaci. Stroj je rovnéz vybaven
chlazenim nastroje, svitidlem a bezpecnostnim krytem
pracovniho prostoru.

Technologické moznosti stroje rozsituje pouZiti zvlastni-
ho piisluenstvi.

— plynule stavitelné otacky pomoci frekvencniho
ménice ve dvou stupnich

— viteteno ve vysuvné pinole s hrubym a jemnym
vysuvem

— plynule stavitelné posuvy ve vech 3 oséch pomoci
frekvencniho ménice

— kalené vodici plochy

— jednoduchd a komfortni obsluha, kompaktni
usporadani

— centrélni mazani s dévkovaci

— Siroké technologické moznosti

— vysokd tuhost, pfesnost a spolehlivost

— snadnd ddrzba

— modeni vzhled a dokonald povrchova dprava
specidlnimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDEN{ STROJE

— pevny Ghlovy stiil o rozmérech 900 x 500 mm

— vertikdIni hlava

— frekvencni ménic v pohonu vietene

— hruby a jemny vysuv pinoly

— strojni posuv X, Y, Z (plynule stavitelné posuvy)

— ruéni kola na osach X, Y aZ s odméfovacimi ciselniky s
délenim 0,01 mm

— centrdlni mazéni s dévkovaci

— chlazeni ndstroje

— elektrovyzbroj pro napéti 3 x 400V/50 Hz

— nétér stroje — modrd a Sedé barva odstin RAL 5010/RAL
9002

— osvétleni pracovniho prostoru

— kryt pracovniho stolu

ZVLASTNI PROVEDEN{

— provedeni pro palcovou odméfovaci soustavu

— elektricka vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez 3 x
400V/50 Hz

— kulickové Srouby v osach Xa Y

— kryt svislého vedeni

— jiny barevny odstin

— vybaveni stroje islicovou indikaci polohy

— automaticky mazadi pfistroj

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

— otocny a sklopny stiil TU 32N

— rameno s podpérnym loZiskem LFH 32N
— obrédZeci hlava 0B 32N

— odkldpéc

The machineFNGJ 50Ais designed to cover a wide range
of milling, drilling, boring and thread cutting operations on
workpieces of to 350 kg weight. This machine is especially
suitable for single pieces production at tool-making work-
shops.

The machine is equipped with horizontal spindle which is
fitted in the ram-type spindle head and also with vertical
milling head, and with fixed angle table. The machine is
delivere with hand shift-out of the spindle quill. Tilting of
spindle s possible in the range = 90°.

The stepless spindle speeds are divided into 2 steps with
max. 4000 r.p.m. and together with stepless working feeds
the machine enables economical machining of varios ma
terials.

Optimal lubrication of guideways is solved by means of
lubricaation pump with dosing device. Tools cooling equip-
ment, working light and safety guard of working space are
delivered as standard accessories.

Using of the optional equipment from our variety entlarges
technological possibilities of the machine.

— Stepless spindle speeds by means of frequency convertor
in2steps

— Spindle in the quill with fine and large shift-out

— Stepless feeds in 3 axes by means of a frequency
convertor

— Hardened guideways

— Simple and comfortable operation, compact layout

— Central lubrication by means of dosing devices

— Wide range of technologic possibilities

— High rigidity, accuracy and reliability of the machine

— Easy maintenance

— Modern design and perfect surface finish with oil-
resistant painting

STANDARD EXECUTION

— Fixed angle table 900 x 500 mm

— Vertical milling head

— Frequency convertor in spindle drive

— Fine and large shift-out of quill

— Machine feeds X, Y, Z (stepless adjustable feeds)

— Hand wheel in axes X, Y, Z with measuring dials and
with dividing 0,01 mm

— Central lubrication with dosing devices

— Tool cooling equipment

— Electrical equipment for 3 x 400 V/50 cycles

— Paint of machine — blue and grey colour RAL 5010/
RAL9002

— Lighting of working space

— Working space guard

SPECIAL EXECUTION

— Inch execution of machine

— Other electrical standards than 400 V/50 cycles

— Ballscrews in axes X, Y

— Cover of vertical guideways

— Machine with other painting

— Machine equipped with digital read-out HEIDENHAIN
— Automatic lubrication system

SPECIL ACCESSORIES

— Swivelling and tilting table TU 32N
— Overarm with bearing LFH 32N

— Slotting head 108 32N

— Swing away arm

Die MaschineFNGJ 50A st eine konventionelle Werkzeug
frasmaschine die fiir das Frasen, Bohren, Aushohren und
Gewindeschneiden der Werkstiicke bis zu 350 kg Masse aus-
gelegtist. Sie findet Verwendung besonders in Werkzeugbau
bei der Einzelfertigung.

Die Maschine wird mit Horizontalspindel im Spindelstock
gebaut. Die Maschine ist mit Vertikalfréskopf und festem
Winkeltisch ausgeriistet. Der Vertikalfraskopf ist mit der
Pinole mit dem Handvorschub ausgestattet, die Spindel ist
schwenkbar +90°.

Der Bereich von Spindeldrehzahlen st stufenlos in 2 Stufen,
mit Maximum 4000 U/min. In der Kombination mit den stu-
fenlosen Vorschiiben wird die wirtschaftliche Bearbeitung
von verschiedenen Werkstoffen erméglicht.

Die optimale Schmiereung der Arbeitsflachen wird durch
Schmieraggregat und Dosierer sichergestellt. Die Maschine
ist weiterhin mit Werkzeugkiihlung, Beleuchtung und Tisch
schutzabdeckung ausgerilstet.

Die technologischen Mdglichkeiten der Maschine
erweitert die Verwendung des Sonderzubehdrs.

— Stufenlose Spindeldrehzahlen mittels Frequenzumrich-
tersin 2 Stufen

— Die Vertikalspindel ist in der Pinole mit Grob- und
Feinvorschub gelagert

— Stufenlose Vorschiibe in allen 3 Achsen mittels Frequenz-
umrichters

— Gehértete Fiihrungsbahnen

— Einfache und bequeme Bedienung, kompakte Anord-
nung

— Zentralschmierung mit Dosierern

— Breite technologische Maglichkeiten

— GroRe Steifigkeit, Genauigkeit und Zuverldssigkeit

— Einfache Instandhaltung

— Modernes Design der Maschine, perfekte Oberflachebe-
handlung, Anstrich mit speziellen dlresistenten Lacken

STANDARDAUSFUHRUNG

— Fester Winkeltisch 900 x 500 mm

— Vertikalfréskopf

— Frequenz-Umrichter im Spindelantrieb

— Fein- und Grob-Pinolenhub

— Maschinelle Vorschiibe X, Y, Z (stufenlos)

— Handréder in der X, Y und Z- Achsen mit Zifferringen
mit Teilung 0,01 mm

— Zentralschierung mit Dosierern

— Werkzeugkiihlung

— Elektroausriistung 400 /50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002

— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN

— Zollausfiihrung

— Andere Elektroausriistung als 3 x 400 V/50Hz

— Kugelgewindetriebe auf den Achsen Xund Y

— Abdeckung fiir senkrechte Fiihrung

— Anstrich in anderen Farbtonen

— Ausstattung der Maschine mit Digitalanzeige HEIDEN-
HAIN-in 3 Achsen

— Automatisch Zentralschmieranlage

SONDERZUBEHOR

— Schwenkbarem und kippbarem Rundtisch TU 32N
— Stiitzarm mit Lager LFH 32N

— StoBkopf 10B 32N

— Scharnier fuer den Vertikalfraeskopf

CraHok FNGJ 50A— 370 KOHBEHLWOHANbHBIMHCTPYMEH
TallbHblii CTaHOK, MpeaHa3HaueHHblii AnA (GpesepHbiX,
CBEPIUbHBIX, PACTOUHBIX M Pe3bOOHape3HbIX onepauuii
Ha fieTansx Becom 1o 350 Kr B MeKoCepuitHOM Npou3BO
CTBE, 3 UIMEHHO B HCTPYMEHTA/IbHbIX LiEXaX.

(TaHoK MOCTaBNAETCA C TOPU3OHTANIbHBIM LINMHAENEM,
YCTHOBTIEHHbIM B NON3YHKOBOI LLINMHAENbHOIA 6abke. (Ta-
HOK Jlanee OCHALLEH BEPTUKAbHOI FOMOBKOI 11 HEMOZBI-
HbIM YITIOBbIM CTOMOM. BepTikanbHas ronoBka ocHaLuexa
MUAHOMbIO C PYYHBIM BbIABIBKEHIEM, LUNVHAENb MOXHO
HaKNOHATb B npeaenax = 90°.

[nanasoH 060pOTOB LWNMHAENS pa3feneH He 2 CTyNeHM
MNIaBHO PerynupoBKoii NP MaKCUMabHOM Konnuectse
060poToB 4000 06/MiH, 11 B COUETaHUV C MNABHOIA perynu
POBKOIA pabouux nopiay No3BonAeT onTVManbHylo 06pabor
Ky Pa3NnuHbIX BULOB MaTepuanos.

OnTUManbHaA cMaska (yHKLMOHANbHbIX MOBEPXHOCTel
obecneyeHa ¢ MOMOLLbIO (Ma30YHOrO arperata C £03a
Topamy. (TaHOK TaKXe OCHALLEH CUCTEMOIi OXTaMzeHUs
VHCTPYMEHTOB, CBETWIBHUKOM 11 MPEZOXPAHUTENbHbBIM
orpax/ieHuem paboyero NpoCTpaHCTBa.

TexHonoruyeckue BOMOXHOCTA CTaHKa YBENMUMBAIOTCA
6narogiapa MCMONb30BAHINIO CTIELMATbHBIX MPUHAZEX
HocTedl.

PREDNOSTI | ADVANTAGES | VORTEILE | NPENMYLLECTBA

— NSIaBHOE M3MEHEHIe oAy C MOMOLLbIO YaCTOTHOTO
npeobpa3oBarens B 2 CTyneHsx

— LUNVHAENb B BLIABIKHOI HONM C TPYGLIM U TOYHbIM
BbIABIDKEHMEM

— NNIaBHOE M3MeHeHue Noay B 3 0CAX C MOMOLLblO
YacToTHorO NpeotpasoBarens

— KaneHHble HanpasnAkLLye

— NpocToe 1 KoMGOPTHOE 0BTy KIBAHME, KOMMAKTHOE
pacronoxenue CTaHka

— LIeHTPan130BaHHas CvicTeMa CMa3ku ¢ J03aTopami

— LUMPOKYE TEXHONOTMYeCKIe BOSMOXKHOCTU

— BbICOKaA MPOYHOCTb, TOYHOCTb U HAAEXKHOCTD

— MPOCTOiA YX0f 32 CTAHKOM

— COBPeMEHHbIiA 3aiiH 1 OTNYHAA MOKpacka noBepx-
HOCTeiA CrieLiMarnbHbIMM MACTOCTOKIMU NaKamin

CTAHAAPTHOE UCMONHEHME

— HenoABWXHbI yrnoBoli cron pasmepamin 900 x 500 Mm

— BepTUKarnbHas roNioBKa

— YaCToTHbIi NpeoBpa3oBatenb NPUBOAA WNMHAENA

— Tpy60€ 1 TOUHOE BbIABIKEHIE MMHONM

— MaLumHHas nogaya X, Y, Z (nnasHo ycTaHaBnMBaemble
nogaum)

— LUTypBan AnA pyyHoii nopaun B ocax X, Y, Z, wkana ¢
LieHoit aenenus 0,01 Mm

— LieHTpanbHasA cMa3ka ¢ 403aTopamu

— 3N1eKTPOOCHACTKa AnA HanpaxeHia 400 B/50 Ty

— OXMaX/eHe MHCTPYMeHTa

— NMOKPaCKa CTaHKa — CHWIA 1 cepblii LBeT, 0TTeHoK RAL
5010/RAL 9002

— ocBeLL{eHe paboyero MPOCTpaHCTBa

— npefioxpaHuTeNbHOe orpaxaeHie pabouero cTona

CNELUANBHOE NCNONTHEHME

— WCNONHeHVe ANA A0AMOBOI U3MepUTeNbHOM CCTeMbI

— 3NIeKTPUYECKas OCHACTKA 1A BEAMYMHDI HANPXKeHNA
ZApyroii, yem 400 B/50ML

— LLIAPMKOBbIe BUHTbI B ocAX XnY

— NOKpbITYE BEPTUKBIbHbIX HANPABAALIAX

— APyroii LiBETHOI OTTEHOK

— OCHALLIeHMe CTaHKa YNCTIOBOIA MHAVKALMEN MONOXKeHA

— aBTOMATHYeCKHil CMa30yHoe YCTPOICTBO

CNELUANDBHBIE MPUHAJNEXHOCTU

— NOBOPOTHbIM 1 onpokiAHbIM cTonom TU 32N

— KOHCONbIO 11 OMOPHbIM NOAWMNHMKOM LFH 32N
— nonbexHas ronoska 0B 32N

— OTKUAHOE npucnocobnenne
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