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TOS KUGELZAPFENMASCHINE

Technische Grundparameter

Linie fiir Bearbeitung von
Kugelzapfen

Kugelzapfenmaschine mit
Quersupport

Werkstiick mm Kugelzapfen dia. 19 - 40 Kugelzapfen dia. 19 - 20
. . . . Schmiedesttlick (30MnVS6;
Werkstiickmaterial Schmiedesttick (41Crs4, 42CrMoS4) 27MnSiVS6v)
Durchzufiihrende Operation Drehen und Polierwalzen der Kugel . Drehen der. Kugel und der
Eindrehung, Polierwalzen der Kugel
Maschinentakt . 15 - 20 (inkl. Manlpula“tlon abhangig | 16 - 18 (inkl. Mampulaﬂtlon abhangig
von KugelgroRe) von KugelgroRe)
1350 - 2025 Stk. / 7,5 St. bei 90% 1350 - 1520 Stk. / 7,5 St. bei 90%
Produktion Stk. | Maschinenausnutzung (abhangig vom Maschinenausnutzung (abhangig
Kugeldurchmesser) vom Kugeldurchmesser)
Spindeldrehzahl U/min 6000 6000

Manipulation

mit pneumatischem Manipulator oder
mit dem Roboter

mit pneumatischem Manipulator
oder mit dem Roboter




